
ตวัอยา่งขอ้สอบระดบัเดยีวกบัการทดสอบมาตรฐานฝีมอืแรงงาน PLC ระดบั 1 

งานเดนิสายและเขยีนโปรแกรม 

ใชเ้วลาในการทดสอบ 1 ชัว่โมง 30 นาท ี

ค าวา่ “กด” ในขอ้ก าหนดทางเทคนคิ หมายถงึ การกดปุ่ มแลว้ปลอ่ยทนัท ี

ขอ้ก าหนดทางเทคนคิ 1 

จงเดนิสายไฟบอรด์ทดสอบเขา้กับ PLC ตาม I/O layout และแผนภาพการเดนิสายไฟของบอรด์ทดสอบตามเอกสารทีแ่นบมา

ให ้โดยจะตอ้งค านงึถงึการยดึขัว้ของสายไฟ โดยการใชห้างปลาระหวา่งบอรด์ทดสอบกับ PLC ทีน่ ามาใชใ้หถ้กูตอ้ง เชน่ ใน
กรณีเขา้สายไฟ 2 เสน้ในเทอรม์นัิลเดยีวกนั จะตอ้งหันหลงัขัว้หางปลาของสายทัง้สองเสน้เขา้หากนั และตอ้งไมเ่ดนิสายไฟอืน่

นอกเหนอืจากทีก่ าหนดใน I/O layout แตล่ะจดุ (รวมทัง้การเดนิสายฝ่ังเดยีว) หลงัจากการเดนิสายเสร็จสิน้แลว้ ใหต้รวจสอบ 
I/O แตล่ะจดุ และหากพบวา่มคีวามผดิปกตใิหแ้จง้กรรมการควบคมุการสอบทนัท ี

ขอ้ก าหนดทางเทคนคิ 2 

A. ถา้สวติซ ์[SS0] อยู่ที ่Manual  
กดปุ่ ม [PB1] คา้งไวส้ายพานจะเคลือ่นไปทางซา้ย 

กดปุ่ ม [PB2] คา้งไวส้ายพานจะเคลือ่นไปทางขวา 
B. ถา้สวติซ ์[SS0] อยู่ที ่Auto วางชิน้งานบนสายพานดา้นขวาสดุ แลว้กดปุ่ ม [PB1] การท างานเป็นรอบจะเริม่ตน้  

สายพานเคลือ่นทีไ่ปทางซา้ยจนชิน้งานอยูซ่า้ยสดุ 
สายพานหยดุ 3 วนิาท ีระหวา่งหยดุหลอด [PL2] ตดิ 

สายพานเคลือ่นทีไ่ปทางขวาจนชิน้งานอยูข่วาสดุ 

สายพานหยดุ จบการท างานเป็นรอบ 

ในการท างานขา้งตน้ ตอ้งเป็นไปตามเงือ่นไขดงันี้ 

1. ขณะสายพานท างานหรอืขณะอยูร่ะหวา่งการท างานเป็นรอบ หลอด [PL1] ตดิ 
2. เมือ่มกีารบดิสวติซ ์[SS0] ขณะสายพานท างานหรอืระหวา่งการท างานเป็นรอบ การท างานจะหยดุทนัท ี

3. เมือ่มกีารกดปุ่ ม [PB5] การท างานของสายพานหรอืการท างานเป็นรอบจะหยดุทนัท ี

4. การท างานเป็นรอบจะเริม่ไม่ไดแ้มก้ดปุ่ ม [PB1] ถา้ชิน้งานไมอ่ยูท่ีข่วาสดุของสายพาน 


